Translation of Abstract - Patent DE 101 34 381 A 1 



Illuminating element 

The invention relates to a light-source carrier, preferably for vehicle lights, with at least 
one LED, especially a high performance LED that is mechanically and electrically 
connected to the carrier. The objective of the invention is to improve a light-source 
carrier, preferably for vehicle lights, with at least one LED, especially a high performance 
LED that is mechanically and electrically connected to the light-source carrier in such a 
manner that in addition to a good electrical contact, a good thermal contact is also made, 
such that the generated heat can be well dissipated. 

This objective is solved in an inventive manner in connection with the introductory 
clause of claim 1 in that the light-source carrier is a stamped metallic grid upon which at 
least two folded regions are arranged for every LED and where then every contact 
element of the at least one LED is placed between the sides of a folded region in a spring- 
clipped manner and with tension and rests in an extensive manner on the metallic 
stamped grid. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@) Beleuchtungselement 

(57) Die Erfindung betrifft einen Lichtquellentrager, vor- 
zugsweise fur Fahrzeugleuchten, mit zumindest einer 
LED, insbesondere einer Hochleistur^gs-LED, die mecha- 
nisch und elektrisch mit dem Trager verbunden ist. 
Aufgabe der Erfindung ist, einen Lichtquellentrager, vor- 
zugsweise fur Fahrzeugleuchten, mit zumindest einer 
LED, insbesondere einer Hochleistungs-LED, die mecha- 
nisch und elektrisch mit dem Lichtquellentrager verbun- 
den ist, so zu verbessern, dass neben einer guten elektri- 
schen Kontaktierung eine gute thermische Kontaktierung 
stattfindet, da mit die entstehende Warme gut abgefuhrt 
wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB in Verbindung mit 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 dadurch gelost, dass 
der Lichtquellentrager ein metallisches Stanzgitter ist, an 
welchem fur jede LED zumindest zwel gefaltete Bereiche 
angeordnet sind und wobei jede Kontaktfahne der zumin- 
dest einen LED federndklemmend und unter Vorspan- 
J nung zwischen den Schenkein eines gefalteten Bereiches 
* angeordnet ist und groSflachig an dem Stanzgitter an- 
liegt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betritft einen Lichtquellentrager, 
vorzugsweise fiir Fahrzeugleuchten, niit /.uniindesf einer 
LED, insbesondere einer Hochleistungs-LED, die niecha- 5 
nisch und elektrisch mit dem Trager verbunden ist. 
[0002] Eine gute themiisclie Kontaktierung von LEDs ist 
besonders bei Hochieistungs-LEDs wichtig. Herkommliche, 
sogenannte "3 mm"-"5 mm"-Dioden zeichnen sich durch 
einen hohen themiischen Wderstand von ca. 280 KAV aus. lO 
Da auf Grund dieses thennischen Wderstands die Abwamie 
des l^D-C.hips im Betrieb schlecht abgefuhrt wird, ist die- 
ser LED-Typ nicht fiir hohe Lichtleistungen geeignet. Im 
Gegensatz dazu stellen Dioden mit Lichtsiromen mit iiber 
10 Im sogenannte Hochleistungsdioden dar. Ein Beispiel fiir 15 
diese Hochleistungsdioden sind die sogenannten "Snap- 
LEDs". Ihr themnischer Widerstand betragt our ca. 70KAV, 
wobci die Wannc iibcr die vcrbrcit.crt.cn LED-Kontaktfah- 
nen abgefuhrt wird. Um den Lichtstrom der LED nutzen zu 
konnen, ist die themiische Degradation der Diode und damit 20 
der themiische Widerstand von der LED zur Umgebung 
moglichst gering zu halten. 

[0003] Es ist bekannt, LEDs als Lichtquellen fiir Beleuch- 
tungselemente zu verwenden, deren elektrische Kontaktie- 
rung mit der Spannungsversorgung durch Lolen der LEDs 25 
auf Leiterplatten erfolgt. Dieses hat jedoch zur Folge, dass 
durch die hohe Temperatur beim Loten die LEDs vorbescha- 
digt werden konnen und so die Lebensdauer der LEDs her- 
abgesetzt wird. 

[0004] Aus der EP 0 896 898 A2 geht ein Verfaliren her- 30 
vor, die LEDs mittels LaserschweiBen mit den Leiterbahnen 
des Tragerelementes zu verbinden. Die Kontaktflachen zwi- 
schen den LED-Kontaktfahnen und den elektrischen Leiter- 
balmen ist hierbei relativ klein, so dass die Warmeableitung 
nicht optimal ist. Die EP 0 653 5S6 Bl offenbart ein mecha- 35 
nisches Verbindungsverfaliren, bei dem die Kontaktfahnen 
der LEDs auf Leiterbahnen aufgelegt sind und sowohl die 
mechanische Befestigung als auch die elekurische Leitung 
durch eine Clinchverbindung erfolgt. Hierbei ist rein theore- 
tisch die Beriihrungsflache zwischen den LED-Kontaktfah- 40 
nen und den Leiterbahnen groB. In der Praxis ist dieses je- 
doch nicht gewahrleistet, da durch das Clinchen Spannun- 
gen in den groBflachigen Kontaktfahnen erzeugt werden, die 
zum Abheben der Kontaktfahnenenden von den elektrischen 
Leiterbahnen fiiliren. Durch das Clinchen werden zwar in 45 
dem Clinchpunkt zwischen den beiden zu verbindenden Tei- 
len groBe Anpressdriicke erzeugt, die jedoch durch den in 
der Folgezeit sich auswirkenden Mated alfluss nachlassen. 
Aus diesem Grund gestallet man das Clinch werkzeug auch 
so, dass Hinterschneidungen zwischen den Befestigungsfia- 50 
chen der beiden zu verbindenden Teile entstehen. Durch 
diese Hinterschneidungen entstehen aber wiedenim hohere 
Spannungen in den LED-Kontaktfahnen. Das Abheben der 
Kontaktfalinen von den elektrischen Leiterbalinen ist in der 
Serienfertigung schlecht zu uberprufen. 55 
[0005] Beide der vorgenannten Befesugungs- und Kon- 
taktierungs verfaliren der LEDs erfordem jeweils auf wen- 
dige und kostenin tensive Fertigungsmethoden. 
[0006] Aufgabe der Erfindung ist, einen Lichiquellentra- 
ger, vorzugsweise fiir Fahrzeugleuchten, mit zumindesl ei- 60 
ner LED, insbesondere einer Hochleistungs-LED, die me- 
chanisch und elektrisch mit dem Lichtquellentrager verbun- 
den ist, so zu verbessem, dass neben einer guten elektri- 
schen Kontaktierung eine gute themiische Kontaktierung 
stattfindct, dainit die cntstchcndc Warmc gut abgefuhrt 65 
wird. 

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB in Verbin- 
dung mit dem Oberbegriff des Anspruchs 1 dadurch gelost, 



dass der Lichtquellentrager ein metaUisches Stanzgiiier ist, 
an welchem fiir jede LED zumindest zwei gefaltete Berei- 
che angeordnet sind und wobei jede Kontaktfahne der zu- 
mindest einen LED federndkleniniend und unter Vorspan- 
nung zwischen den Schenkeln eines gefalteten Bereiches 
angeordnet ist und groBfiiichig an dem Stanzgitter anUegt. 
[0008] Eine effiziente Waniieabfuhr ist durch die groBe 
Konlaktflache zwischen den LED-Kontaktfahnen und dem 
meiallischen Stanzgitter gewahrleistet. Durch die gefalteten 
Bereiche und den damit verbundenen doppelseitigen Kon- 
takt der Kontaktfahnen ist die zur Wamieabfulir nutzbare 
Kontaktflache noch weiter vergroBert. Das Anordnen der 
Kontaktfahnen zwischen die unter Vorspannung stehenden 
Schenkel der gefalteten Bereiche und die dadurch erzeugte 
federnd-klemmende Befestigung der LED hat den Vorteil, 
dass der groBflachige Kontakt zwischen den Kontaktfahnen 
und dem metallischen Stanzgitter dauerhaft und sicher her- 
gcstcUt ist. 

[0009] Die Vorspannkraft der Schenkel wird zweckmaBi- 
gerweise durch ein Uberbiegen der Schenkel bei der Faltung 
erzeugt, so dass kein zusatzUches Federelement zur Erzeu- 
gung der Vorspannkraft eingesetzt werden muss. 
[0010] Die gefalteten Bereiche sind einstiickig mit dem 
Stanzgitter ausgefuhrt, wodurch die Kosten des Lichtquel- 
lenlragers, bedingt durch die reduzierle Anzahl an Bauteilen 
und Montageschritten, vorteilhaft ininimiert sind. 
[0011] Um den Lichtquellentrager in groBflachigen 
Leuchten oder fiir lichtstarke Lichtfunktionen einsetzen zu 
konnen, sind bei einer vorteilhaft.en Ausfuhrungsfonn der 
Erfindung zwei oder mehr LEDs auf dem Lichtquellentrager 
angeordnet. Ein derartiger Aufbau des Lichtquellen triigers 
niinimiert durch die reduzierle Anzahl an Bauteilen und 
Montagescliritten die Kosten einer mit einem derartigen 
Lichtquellentrager bestiickten Fahrzeugleuchte noch weiter. 
[0012] Die Position der zumindest einen auf dem Licht- 
quellentrager angeordneten LED ist dauerhaft zwischen den 
Schenkeln der jeweiligen Faltungen fixiert, wenn vorteilhaft 
zumindest eine Anschlagflache an das Stanzgitter angeformt 
ist, die ein Verrutschen der LED verhindert. 
[0013] Zur Reduzierung des benotigten Bauraumes ist es 
zweckniaBig, dass an das Stanzgitter zumindest ein Kon- 
taktbereich fur weitere elektronische Bauteile (z. B. zur 
Steuerung der auf dem LichtquellenUilger angeordneten 
LEDs) angefonnt ist. 

[0014] Die Anzahl der zum Aufbau einer Fahrzeugleuchte 
benotigten Bauteile wird vorteilhaft. weiter minimiert., wenn 
an das Stanzgitter zumindest ein Kontaktbereich angefonnt 
ist, der zum Anschluss der Stanzgitters an die elekuische 
Spannungsversorgung dient. 

[0015] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist das Stanzgitter mit einem Kunststofiftrager verbun- 
den, wodurch die Montage des Lichtquellenuragers in einer 
Fahrzeugleuchte wesentlich vereinfacht wird. 
[0016] Ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung ist anhand derFiguren naher erlautert. Es zeigen 
[0017] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Licht- 
quellentragers, 

[0018] Fig. 2 einen vergroBerten AusschniU des mittleren 
Abschnittes von Fig. 1 und 

[0019] Fig. 3 die Draufsicht auf den in Fig. 1 gezeigten 
Lichtquellentrager ohne LEDs. 

[0020] Der Lichtquellentrager besteht, wie aus Fig. 1 er- 

sichtlich, aus einem Stanzgitter (10), auf dem drei LEDs 
(12) angeordnet sind. Fur jede LED (12) sind an dem Stanz- 
gitter (10) zwei gcfaltctc Bereiche angeordnet, wclchc ein- 
stiickig mit dem Stanzgitter (10) ausgefuhrt sind. Die Kon- 
taktfahnen (18) der LEDs (12) sind jeweils fedemd-kleni- 
niend und unter Vorspannung zwischen den Schenkeln (14) 
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eines gefalieien Bereiches fixieri. Urn die LEDs (12) auch 
bei im Betrieb des Fahrzeuges aufiretenden Erschiitterungen 
in ihrer Position zu halien, sind an dem Sianzgitier (10) je- 
weils seitlich der T.EDs (12) Anschlagflachen (16) ange- 
fonnt, die ein Verschieben der LEDs (12) verhindem. Die 5 
zum Betrieb der LEDs (12) benotigten, hier nichl dargeslell- 
ten, elektronischen Bauteile sind in an das Slanzgitler (10) 
angefonnle Kontaktbereiche (20) einsetzbar. Ebenso ist das 
Sianzgiuer (10) uber angefomue Koniakibereiche (22) mil 
der Spannungsversorgung verbindbar. Das Stanzgitier (10) lO 
wird montagefreundliche mil einem nicht dargestellten 
Kunststofftrager verbunden, wofiir in das Stanzgitter (10) 
Bohrungen (24) eingebf acht. sind, iiber welche das Stanzgil- 
ter, z. B. mittels Wannverbiigeln mit dem Kunststofftrager 
verbindbar ist. Um das Stanzgitter (10) in verschiedene 15 
Stromlaufkreise aufzuteilen, weist es Trennstege (26) auf, 
welche nach dem Verbinden des Stanzgitters (10) mil dem 
Kunststofftrager durchtrcnnt wcrdcn. Durch cincn dcrarti- 
gen Aufbau kann das Stanzgitters (10) einstuckig hergestellt 
werden, wodurch die Fertigung des Stanzgitters sowie des 20 
kompletten Lampenixagers wesentlich vereinfacht wird. 
[0021] Fig. 2 zeigt einen vergroSenen Ausschnitt des 
mittleren Abschnittes des in Fig. 1 dargestellten Stanzgitters 
(10). Der Aufbau des Stanzgitters (10) ist bereits zu Fig. 1 
beschrieben und bedarf keiner Wiederholung. 25 
[0022] In Fig. 3 ist das Stanzgirter (10) in der Draufsicht 
von Oben ohne LEDs (12) dargestelli. Die wesentlichen 
Merkmale des Stanzgitters (10) sind bereits zu Fig. 1 be- 
schrieben und bediirfen keiner Wiederholung, Der Drauf- 
sicht ist die Anordnung der drei Anschlagflachen (16) fiir 30 
die Kontaktfalinen (18) der LEDs (12) entnehmbar. Eine 
Anschlagflache (16) isr jeweils vor den Schenkeln (14) der 
gefalteten Bereiche angeordnet, so dass die Kontaktfahnen 
(18) nach dem Einsetzen zwischen die Schenkel (14) nichi 
wieder entgegen der Einschubrichtung aus den gefalteten 35 
Bereichen herausrutschen kann. Eine Anschlagflache (16) 
ist versetzt auf der den beiden erslen Anschlagflachen (16) 
gegeniiberliegenden Seite der gefalteten Bereiche angeord- 
net und dient dazu, dass die Kontaktfahnen (18) der LEDs 
(12) nur bis zur Anlage an diese driue Anschlagflache (16) 4i) 
in die gefalteten Bereiche einschiebbar ist. Durch die diei 
Anschlagflachen (16) wird somit auf einfache Weise die 
raumliche Lage der LEDs (12) auf dem Stanzgitter (10) fest- 
gelegt und dauerhaft fixiert.. 

45 

Bezugszeichenliste 



Schenkeln eines gefalteten Bereiches angeordnet ist 
und groBflachig an dem Stanzgitter anliegt. 

2. Lichtquellentrager nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vorspannkraft durch ein Uber- 
biegen der Schenkel bei der Faltung erzeugt wird. 

3. Lichtx^uellenU-ager nach einem der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die gefalte- 
ten Bereiche einstuckig mil dem Stanzgitter ausgefiihrt 
sind. 

4. Lichtquellentrager nach einem der vojrstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder 
mehr LEDs auf dem LichtqueUentrager angeordnet 
sind. 

5. Lichtquellentrager nach einem der vorstehenden 

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an das 
Stanzgitter zumindest eine Anschlagflache angefonnt 
ist, durch welche die Position der zumindest einen LED 
zwischen den Schenkeln der jcwciligcn Faltungcn fi- 
xiert ist. 

6. Lichtquellenurager nach einem der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an das 
Stanzgitter zumindest ein Kontaktbereich fiir weitere 
elektronische Baueleniente angefonnt ist, 

7. Lichtquellentrager nach einem der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an das 
Stanzgitter zumindest ein Kontaktbereich angefonnt 
ist, der zum Anschluss des Stanzgitters an die elektri- 
sche Spannungsversorgung dient. 

8. Lichtquellentrager nach einem der vorstehenden 
Anspriichen, dadurch gekennzeichnet^ dass das Stanz- 
gitter mit einem Kunsistoffirager verbunden ist. 

Hierzu 2 Seitje(n) Zeichnungen 



10 Stanzgitter 
12 LED 
14 Schenkel 
16 Anschlagflache 
18 Kontaktfahne 
20 Kontaktbereich 
22 Kontaktbereich 
24Bohrung 
26 Trennsteg 
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1. Lichtquellentrager, vorzugsweise fiir Fahrzeug- 60 
leuchten, mil zumindest einer l^D, insbesondere einer 
Hochleistungs-LED, die mechanisch und elektrisch mit 
dem Lichtquellentrager verbunden isL, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Lichtquellentrager ein metalli- 
schcs Stanzgitter ist, an wclchcm fiir jcdc LED zumin- 65 
dest zwei gefaltele Bereiche angeordnet sind und wo- 
bei jede Kontaktfalme der zumindest einen l^D fe- 
demd-klemmend und unter Vorspannung zwischen den 
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